Document made available under the 
Patent Cooperation Treaty (PCT) 


International application number: PCT/EP05/050364 
International filing date: 28 January 2005 (28.01.2005) 

Document type: Certified copy of priority document 

Document details: Country/Office: DE 

Number: 10 2004 009 717.8 

Filing date: 27 February 2004 (27.02.2004) 


Date of receipt at the International Bureau: 16 March 2005 (16.03.2005) 


Remark: Priority document submitted or transmitted to the International Bureau in 
compliance with Rule 17.1(a) or (b) 



World Intellectual Property Organization (WIPO) - Geneva, Switzerland 
Organisation Mondiale de la Propriete Intellectuelle (OMPI) - Geneve, Suisse 


BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



Prioritatsbescheinigung uber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 


Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 

Bezeichnung: 

IPC: 


10 2004 009 717.8 

27. Februar2004 

ROBERT BOSCH GMBH, 
70469 Stuttgart/DE 

Kurbelwellenanordnung und Fprmteil fur 
eine Kurbelwellenanordnung 

F16C, F16D, B60S 


Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wledergabe der ur- 
sprungliclien Unterlagen dleser Patentanmeldung. 


Munchen, den 21 . Oktober 2004 
Deutsches Patent- und l\/larkenamt 
Der Prasident 
Im Auftrag 



ROBERT BOSCH GMBH, 70442 STUTTGART 


R. 307087 

5 

Kurbelwelienanordnung und Formteil fur eine Kurbeiwelienan- 
ordnung 

10 

Stand der Technik 

Die Effindung geht aus von einer Kurbelwelienanordnung sowie ei- 
nem Formteil fQr eine Kurbelwelienanordnung nach den Oberbegrif- 
1 5 fen der AnsprQche 1 und 10. 

Kurbelwellenanordnungen, insbesondere fur Scheibenwischanlagen, 
sind bekannt. Zum Obertragen eines Drehmoments von einer An- 
triebseinheit auf eine Kurbel wurde bereits vorgeschlagen, die Kurbel 

20 mit einer Welle zu vernieten oder eine axial auf ein konisches RSndel 
:der Welle aufgesetzte Kurbel nnit der Welle mittels einer Mutter zu 
verschrauben. Die Herstellung der Verbindung erfordert eine Mehr- 
zahl von Arbeitsschritten, etwa zum Gewindeschneiden auf der Wel- 
le, sowie eine relativ grofie Lange der Welle zum Festschrauben der 

25 Mutter. 

Vorteile der Erfindung 

Erfindungsgemali wird eine Kurbelwelienanordnung vorgeschlagen, 
30 bei der eine Kurbel Qber ein Formteil mit einer Welle verbunden ist. 
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Das Formteil bildet ein ZwischenstQck zwischen der Kurbel und der 
Welle, insbesondere Abtriebswelle, des Motors. 1st der Motor, insbe- 
sondere ein Antriebsmotor einer Scheibenwischanlage, komplett zu- 
sammengebaut, kann die Welle beim Aufpressen der Kurbel auf die 
Welle nicht an deren Antriebszahnrad abgestiitzt werden. Das Form- 
teil muss radiale Kraft ubertragen, was uber einen Fornnschluss 
durch das Aufpressen gewahrleistet werden kann. Die Welle kann 
als glatter Zylinder ausgebildet sein oder als Mehrkantelement. Das 
Formteil .kann einen InnenrSndel aus gehartetem oder entsprechen- 
dem Material aufweisen, so dass sich der Randel in die Welle ein- 
presst. Es ist auch denkbar. dass die Welle an ihrer Aulienseite ei- 
nen Randel aufweist und sich beim Aufpressen sich in das Fomiteil 
einpragt. Ferner konnen Welle und Formteil eine Verzahnung mitein- 
ander bilden. Dies ist auch fQr die Verbindung zwischen Kurbel und 
Formteil denkbar. Ein Fachmann wird zur Befestigung eine Ihm sinn- 
voll erscheinende Kombination auswahlen. 

Das Formteil kann unabhangig von der Kurbel auf der Welle montiert 
und auf dieser axial gesichert werden. Die Sicherung kann durch 
Verstemmen, VerschweiRen und dergleichen erfolgen. Ferner kann 
eine AbstUtzung gegen ein Getriebegehause oder einen Lager- 
flansch vorgesehen sein, die eine axiale Belastung yon der Welle 
und/oder von einem Antriebszahnrad femhalt. Beim spateren Befes- 
tigeh der Kurbel auf dam Formteil kann sichergestellt werden, dass 
die axiale Belastung der Welle praktisch vemachlSssigbar ist. Bel 
einer Scheibenwischeranlage mit einer derartigen Kurbelwellenvor- 
richtung lasst sich die Kurbel problemlos auf der Welle eines An- 
triebsmotors montieren, wenn dieser bereits in der Wischeranlage 
eingebaut ist. Die Welle kann insgesamt kurzer ausgefuhrt werden 
als bei einer Qblichen Schraubbefestigung. zusatzliche Arbeitsschritte 


zum Gewindeschneiden auf der Welle konnen entfallen, und der An- 
triebsmotor wird gegenQber axialer Belastung geschont. 

Eine einfache Verbindung der Kurbel mit dem Formteil ist moglicli, 
5 wenn das Formteil mit seiner ersten Stirnfiache in eine Bohrung der 
Kurbel hinelnragt. Die Kurbel kann auf vielfaltige Weise auf dem 
Formteil axial geslchert werden, etwa durch VerschweiBen, Kerben. 
Taumein, durch einen Sicherungsring. eine so genannte Speednut 
und dergleichen. Die Art der Sicherung kann bedarfsabhangig aus- 
10 gewahit werden. 

Besonders gunstig fur eine die Welle schonende Montage der Kurbel 
ist, wenn das Formteil an seiner zweiten Stirnfiache einen Steg zur 
AbstQtzung auf einem Gegenlager aufweist. Das Gegenlager kann 
1 5 Z.B. ein Getriebegehause oder ein Lagerflansch einer Exzenterbuch- 
se sein, auf dem die Kurbelwellenanordnung angeordnet ist. Das 
Formteil stOtzt sich auf dem Gegenlager ab. und die Kurbel kann auf 
das Formteil aufgepresst werden. ohne dass die Welle axial belastet 
witd. Vorzugsweise bildet der Steg einen Boden einer sich in axialer 
20 Richtung von der ersten und zweiten Stirnfiache weg erstreckenden 
Hulse. Ein innerhalb der Hillse liegender KOrper, wie etwa ein Lager- 
flansch Oder ein Getrlebegehause. kann vor Spritzwasser geschQtzt 
werden Dies ist besonders in Scheibenwischeranlagen vorteilhaft. 
Ein separater Wasserschutz sowie dessen Befestigungsteile konnen 
25 entfallen. 

Die Obertragung eines Drehmoments von der Welle auf die Kurbel ist 
gewahrleistet, wenn das Formteil mit der Welle wenigstens verdreh- 
sicher verbunden ist. Dazu kann die ublichen^^eise runde Welle an 
30 ihrem In eine Bohrung des Formteils hineinragenden Ende erne pla- 
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ne Flache oder eine Kante aufweisen und das Formteil eine entspre- 
chende plane Flache oder Kante in seiner Bohrung, Gunstig ist eine 
Mehrkant-Kontur oder aucli eine Randelkontur der Welle, wobei das 
Randel eine Vielzahl von Zahnen aufweist, mit einer entsprechenden 
5 Ausgestaltung der Bohrung der Kurbel, so dass eine Verdrehsiche- 
rung gewahrleistet ist. 

Das Formteil kann eirie'zylindrische Aufienwand oder alternativ eine 
sich zur ersten Stirnflache hin verjQngende Aulienwand aufweisen, 
10 wobei die AuBenwand glatt oder als Mehrkant oder Rande! ausgebil- 
det sein kann. 

Eine gunstige axiale Fixierung der Kurbel auf dem Formteil besteht 
darin, das Formteil an seiner ersten Stirnflache mIt einem in radialer 

15 Richtung nach aulien umlegbaren Rand zu versehen. Im Montage- 
zustand ragt der Rand axial von der ersten Stirnflache weg. Im um- 
gelegten Zustand Qbergreift der Rand die Kurbel im Bereich der Boh- 
rung, so dass die Kurbel auf dem Formteil und damit auf der Welle 
axial festgelegt ist. Weist dann die Welle an ihrem dem Formteil zu- 

20 gewandten Ende ein Gewinde mit einer Sollbruchstelie zum Trennen 
des Gewindes von der Welle auf, kann das Umiegen des Randes auf 
besonders einfache und zuverlassige Weise erfolgen, indem eine 
Mutter aufgeschraubt wird. Vorteilhaft kann gleichzeitig das Formteil 
Qber das Gewinde durch Aufschrauben der Mutter mit der Kurbel 

25 verpresst werden, ohne dass das Getriebegehause bzw. das Lager 
eine Kraft aufnehmen muss. Dadurch wird auch vermieden, dass 
eine Kraft auf das Antriebszahnrad des Antriebsmotors ausgeQbt 
wird. Der Rand des Formteils wird dadurch nach auBen umgelegt, 
dass, vorzugsweise nach dem Verpressen der Kurbel mit dem Form- 

30 teil, die Mutter weiter auf das Gewinde aufgeschraubt und der Rand 


beim Aufschrauben nach aulien gedrOckt wird. ZweckmSRigerweise 
wird die Mutter solange angezogen. bis das Gewinde an der Soll- 
bruciistelle abbriclit. 

5 Ferner wird ein Formteil filr eine Kurbelwellenvorrichtung zum Ver- 
binden einer Kurbel mit einer Welle vorgeschlagen, das eine HQIse 
mit einem Steg an einer ihrer Stirnseiten aulweist. Der Steg stellt si- 
cher, dass bei der Montage der Kurbel eine axiale Belastung der 
Welle meglichst gering ist. Eine Befestigung der Kurbel auf der Welle 

10 kann unabhSnglg von der Befestigung des Formteils auf der Welle 
erfolgen. 

Weist die HQIse an ihrer der einen Stirnseite gegenQberliegenden 
Stirnseite einen in radlaler Richtung nach aulien umlegbaren Rand 
15 auf, lasst sich die Kurbel durch einfaches Umlegen des Randes auf 
dem Formteil axial sichern. 

Ein Spritzwasserschutz l§sst sich In das Fomntell auf einfache Weise 
integrieren, wenn der Steg einen Boden einer sich in axialer Richtung 
20 von den Stirnflachen weg erstreckenden HQIse bildet. Innerhalb die- 
,ser HQIse liegende Elemente sind vor Spritzwasser weitestgehend 
geschQtzt. 


25 


Zeichnungen 

Die Erfindung wird nachfolgend ohne Beschrankung der Allgemein- 
heit in Zeichnungen anhand von AusfQhrungsbelspielen nSher erlau- 


tert, aus denen auch unabhSngig von der Zusammenfassung in den 
Anspruchen weitere Aspekte, Merkmale und Vorteile der Erfindung 
zu entnehmen sind, die ein Fachmann aucii in unterschiedliclnen, 
sinnvollen Kombinationen betraciiten wird. Es zeigen: 

Fig. 1 a, b einen Langsschnitt durch eine erste bevorzugte Ausges- 
taltung (a) einer Kurbelwellenvorrichtung nacii der Erfin- 
dung und einer zweite Ausgestaltung mit einer alternati- 
ven Befestigung des Fonmteils (b); 

Fig. 2 a-l jeweils eine Aufsichit auf und einen Sclinitt durcii ver- 
schiedene bevorzugte Ausgestaltungen eines Formteils; 

Fig. 3 eine Kurbelwellenvorriciitung nacli dem Stand der Tecli- 
nik; 

Fig. 4 a, b eine bevorzugte Ausgestaltung einer Kurbelwellenvor- 
richtung mit umlegbarem Rand vor (a) und nach (b) dem 
Umlegen des Randes mit konischem Fornnteil; und 

Fig. 5 a, b eine weitere bevorzugte Ausgestaltung einer Kurbelwel- 
lenvorrichtung mit umlegbarem Rand vor (a) und nach 
(b) dem Umlegen des Randes mit zylinderfOrmigem 
Formteil. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Die Kurbelwellenvorrichtung ist insbesondere fClr eine Scheiben- 
wischanlage geeignet, bei der eine Welle eines Antriebsmotors mit 
einer Kurbel zum Antreiben eines Wischerelements in Antriebsver- 
bindung steht. 
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Fig. 1 a zeigt einen Langsschnitt durch eine bevorzugte Ausgesta!- 
tung einer Kurbelwellenvorrichtung nach der Erfindung. Auf einem 
nicht dargestellten Antriebsmotor ragt dessen Welle 10 durch ein 
Antriebszahnrad 50, ein Getriebegehause 48 und eine Exzenter- 
5 buchse 46 in sine Bohrung 14 einer Kurbel 12. Zwischen dem An- 
triebszahnrad 50 und der Exzenterbuchse 46 1st eine Federscheibe 
64 angeordnet. Die Welle 10 endet in einem als RSndel ausgebilde- 
ten Mehrkantelement 36; das intisgraler Bestandteil der Welle 10 sein 
kann oder das mit dieser test verbunden, insbesondere auf die Welle 
10 10 aufgepresst, ist. Auf die Welle 10 bzw. auf das Mehrkantelement 
36 ist kraftschlQssig und formschlQssig eine HQIse 1 8 eines Formteils 
16 aufgepresst 

Das Formteil 16 ragt mit seiner ersten Stirnflache 24 In die Bohrung 
15 14 der Kurbel 12 hinein. Die Bohrung 14 ist zweckmaBigerweise an 
die Form der Aufienwand 20 des Formteils 16 angepasst An seiner 
zweiten Stirnflache 26 ist ein insbesondere als umiaufender Bund- 
steg ausgebildeter Steg 30 angeordnet, mit dem das Formteil 16 auf 
der Exzenterbuchse 46 als Gegenlager aufsitzt. Auf das Formteil 16 
20 ist die Kurbel 12 aufgepresst, die somit uber das Formteil 16 mit dem 
Mehrkantelement 36 und damit mit der Welle 10 verbunden ist. Die 
Kurbel 12 Ist axial auf dem Formteil 16 durch eine Fixierung 62, bei- 
spielsweise eine VerschwelSung, gesichert. 

25 Der Steg 30 bildet gemSft einer bevorzugten Ausgestaltung einen 
Boden 32 einer sich in axialer Richtung 38 von der ersten und zwei- 
ten Stirnflache 24, 26 weg erstreckenden HQIse 34 und wirkt als 
Spritzwasserschutz fQr die Exzenterbuchse 46 und das Getriebege- 
hause 48. 

30 


Eine alternative Befestigung des Formteils 16 auf der Welle 10 bzw. 
dem Mehrkantelement 36 zelgt die Fig. 1 b, die nur einen Ausschnitt 
der Anordnung aus Fig. 1 a zeigt. Die Anordnung entspricht weitge- 
liend derjenigen in Fig. 1 a. Zwisciien der Innenwand der Bohrung 14 
und der Innenwand des Formteils 16 ist ein als Randal ausgebildetes 
Mehrkantelement 65 angeordnet. Ebenso ist zwisclnen der an seiner 
in die Bolirung 14 ragenden Aulienwand des Formteils 16 und der 
Bohrung 14 der Kurbel'ia ein als Randel ausgebildetes Mehrkant- 
element 66 angeordnet. Das Formteil 16 ist mit einer Einkerbung 67 
axial auf der Welle 10 bzw. dem Mehrkantelement 36 gesichert. Wei- 
terhin ist die Exzenterbuchse 46 konisch ausgebildet, und das Ge- 
triebegehause 56 weist eine entsprechend angepasste Offnung auf. 

Eine Aufsicht auf und einen Schnitt durch verschiedene bevorzugte 
Ausgestaltungen eines Formteils 16 ist in Fig. 2 a-l dargestellt. Die 
Aufsicht auf in Fig. 2a lasst im Zentrum eine Welle 10 erkennen, die 
als Vierkant ausgebildet ist. Die Welle 10 ist von einem Formteil 16 
umgeben, dessen Aufienwand 20 ein als RSndel ausgebildeten 
Mehrkantelement 36 bildet. Der Schnitt in Fig. 2b zeigt die Welle 10 
im Zentrum des Formteils 16 und die AuRenwand 20 des Formteils 
16, das an seiner zwelten Stirnfiache 26 einen Steg 30 zur Abstiit- 
zung auf einem Gegenlager aufwelst. In Fig. 2c und 2d ist eine Auf- 
sicht und ein Schnitt dargestellt wobei, wobei die Welle 10 als Acht- 
kant ausgebildet ist urid die Innenbohrung des diese umgebenden 
Formteils 16 bildet entsprechend einen Innenachtkant bildet. Die Au- 
(lenwand 20 des Formteils 16 ist als RSndel ausgebildet. Die Figur 
2e und 2f zeigt eine Aufsicht und einen Schnitt mit einer zyiindri- 
schen Welle 10. Die Fig. 2g und 2h zeigt eine Aufsicht und einen 
Schnitt mit einer als Aulienrandel ausgebildeten • Aulienwand 20 der 
Welle 10 und einem Formteil 16 mit Innen- und Aulienrandel. Das 


Formteil 16 weist hier optional eine HQlse 34 als Spritzwasserschutz 
auf, der an alien hier dargestellten FormteilausfQhrungen vorgesehen 
sein kann. Die Fig. 2k und 21 zeigt eine Aufsicht und einen Schnitt mit 
einem Formteil 16, dessen Innenbohrung tiefgezogen ist und einen 
Innen- und Aulienrandel bildet, wobei auch die Welle 10 einen Au- 
(ienrandel aufweist. Selbstverstandlich konnen bei alien Ausfuhrun- 
gen zum axialen Fixieren der Kurbel 12 am Formteil 16 ein nach au- 
Ren umlegbarer Rand am Formteil 16 vorgesehen sein, wie spater in 
den Fig. 4 und 5 beschrieben ist. 

Eine Kurbelwellenanordnung nach dem Stand der Technik zeigt zum 
Vergleich Figur 3. Eine KUrbel 12 umgibt mit ihrer Bohrung 14 ein 
konisches RSndel 58, das auf einer Welle 10 eines nicht dargestell- 
ten Antrlebsmotors sitzt. Unterhalb des Randels 58 sind Rillen 54 
angeordnet, die zur Befestigung eines Arretierelements 60 (Speed- 
nut) auf einer mit einem Getriebegehause 48 verbundenen Exzen- 
terbuchse 46 dienen. Unterhalb des Randels 58 und oberhalb der 
Rillen 54 ist ein topffprmig ausgebildetes Element 56 als Spritzwas- 
serschutz angeordnet, welches den oberen Bereich der Exzenter- 
buchse 46 abdeckt. Die Kurbel 12 ist axial auf der Welle 10 durch 
' eine aufgeschraubte Befestigungsmutter 52 gesichert, die auf ein 
Gewinde der Welle 10 aufgeschraubt ist. Die Kurbelwellenvorrich- 
tung nach dem Stand der Technik weist durch die Befestigungsmut- 
ter 52 eine groBere BauhOhe auf, wahrend die erfindungsgemaBe 
Kurbelwellenvorrichtung deutlich kleiner baut. 

Fig. 4 a, b zeigt eine bevorzugte Ausgestaltung einer Kurbelwellen- 
vorrichtung mit umlegbarem Rand 28 vor (a) und nach (b) dem Um- 
legen des Randes 28 mit einem Formteil 16. Eine Welle 10 ist durch 
ein Antriebszahnrad 50, ein Getriebegehause 48, eine Exzenter- 
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buchse 46 und das Formteil 16 durchgefQhrt und endet in einem 
Mehrkantelement 36. Das Mehrkantelement 36 1st fest mit der Welle 
10 verbunden, beisplelswelse aufgepresst, Oder einstQckig mit dieser 
ausgebildet. Das Formteil 16 verjUngt sich zu seiner ersten Stirnfl§- 
che 24 bin und ist insbesondere konisch ausgebildet. Es waist eine 
an das Mehrkantelement 36 angepasste Innenbohrung auf, so dass 
eine Verdrehsicherung gewShrleistet ist. Der in radialer Riclitung 
nach auR.en umlegbare Rand 28 ist auf der ersten Stirnflache 24 des 
Formteils 16 angeordnet. An seiner zweiten Stirnflache 26 ist ein den 
unteren Bereich seiner Audenwand 22 umgebender Steg 30 ange- 
ordnet, mit dem sich das Formteil 16 auf der Exzenterbuchse 46 ab- 
stQtzt. 

An ihrem dem Formteil 16 zugewandten Ende 40 weist die Welle 10 
ein Gewinde 42 mit einer Sollbruchstelle 44 zum Trennen des Ge- 
windes 42 von der Welle 10 auf. In aufgestelltem Zustand des Ran- 
des 28 kann die Kurbel 12 auf das Formteil 16 montiert werden. Urn 
die Kurbel 12 auf das Formteil 16 zu pressen und auf der Welle 10 
axial zu sichern, kann eine zeichnerisch nicht dargestellte Mutter auf 
das Gewinde 42 aufgeschraubt werden, die beim Anziehen erst die 
Kurbel 12 auf das Formteil 16 presst und dann bei weiterem Anzie- 
hen den Rand 28 nach aulien verdrangt. Die Mutter kann solange 
angezogen werden, bis das Gewinde 42 an der Sollbruchstelle 44 
abbricht und die Anordnung ihre vorteilhafte gerlnge BauhOhe er- 
reicht. Diesen Zustand zeigt Fig. 4b. 

Fig. 5 a, b zeigt eine weitere bevorzugte Ausgestaltung einer Kur- 
belwellenvorrichtung mit umlegbarem Rand 28 vor (a) und nach (b) 
dem Umlegen des Randes 28 mit einem Formteil 16 mit zylinderfor- 
miger AuBenwand 20. Die Anordnung entspricht der in Fig. 4, und 
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die axiale Sicherung der Kurbel 12 erfoigt in gleicher Weise wie 
dargestellt. Zur Beschreibung wird auf die Fig. 4 verwiesen. 
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PatentansprQche 

1. Kurbelwellenvorrichtung, insbesondere fur eine Scheiben- 
wischanlage, bei der eine Welie (10) mit einer Kurbel (12) in 
Antriebsverbindung. steht, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kurbel (12) iiber ein Formteil (16) mit der Welle (10) verbunden 
1st. 

2. Kurbelwellenvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Formteil (16) mit seiner ersten Stirnflache 
(24) in eine Bohrung (14) der Kurbel (12) hineinragt. 

3. Kurbelwellenvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Formteil (16) an seiner zweiten Stirn- 
flache (26) einen Steg (30) zur AbstQtzung auf einem Gegenla- 
ger aufweist. 

. 4. Kurbelwellenvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Steg (30) einen Boden einer sich In axlaler 
Richtung (38) von der ersten und zweiten Stirnflache (24, 26) 
weg erstreckenden Hillse (34) bildet. 

5. Kurbelwellenvorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil (16) mit 
der Welle (10) wenigstens verdrehsicher verbunden ist. 
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Kurbelwellenvorrlchtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fdrmteil (16) ei- 
ne zylindrische AuRenwand (20) aufweist. 

Kurbelwellenvorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil (16) eine sich zur 
ersten Stirnflache (24) hin verjOngende Aulienwand (22) auf- 
weist. 

Kurbelwellenvorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil (16) an seiner 
ersten Stlrnflgiche (24) elnen in radialer Richtung nach aulien 
umlegbaren Rand (28) aufweist. 

Kurbelwellenvorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche. dadurch gekennzeichnet, dass die Welle (10) an Ih- 
rem dem Formteil (16) zugewandten Ende (40) ein Gewinde 
(42) mlt einer Sollbruchstelle (44) zum Trennen des Gewindes 
(42) von der Welle (10) aufweist. 

Formteil fur eine Kurbelwellenvorrichtung zum Verbinden einer 
Kurbel (12) mit einer Welle (10). dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Hulse (18) an einer ihrer Stimseiten (26) einen Steg 
(30) aufweist. 

Formteil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
die HUlse (18) an ihrer der einen Stimseite (26) gegenuberlie- 
genden Stimseite (24) einen in radialer Richtung nach aufien 
umlegbaren Rand (28) aufweist. 
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Formteil nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Steg (30) einen Boden (32) einer sich in axialer Rich- 
tung (38) von den Stirnfiachen (24, 26) weg erstreckenden HQI- 
se (34) bildet. 
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5 Zusammenfassung 

Die Erfindung geht aus von einer Kurbelwellenvorrichtung, Insbeson- 
dere fOr eine Schelbenwischanlage, bei der eine Welle (10) mit einer 
Kurbel (12) in Antriebsverbindung steiit. 

10 

Es wird vorgeschiagen, dass die Kurbel (12) iiber ein Formteil (16) 
mit der Welle (10) verbunden ist. Ferner wird ein Formteil (16) fur 
eine Kurbelwellenvorrichtung vorgeschiagen. 

15 (Figurl) 
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